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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem warstwy podbudowy z betonu asfaltowego w ramach
rozbudowy (przebudowy) ulicy Kosciuszki w ciggu drogi wojewddzkiej nr 190 w m.
Wagrowiec na odcinku od skrzyzowania z ul. Mikotaja Reja do przejazdu kolejowego.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako
dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmujg zasady prowadzenia robét zwigzanych z

wykonaniem podbudowy z mieszanki z betonu asfaltowego AC. W zakres robét wchodzi
wykonanie:

- podbudowy zasadniczej z betonu asfaltowego AC 22 P 50/70 gr. 7cm pod jezdnie
Usytuowanie poszczegolnych odcinkow podbudowy zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig
asfaltu, wytworzona w

okreslony sposéb, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Typ mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j
wyrézniajgce te mieszanke sposrdd zbioru wszystkich innych mieszanek mineralno-
asfaltowych. Wyr6znienie to moze wynika¢c ze wzgledu na metode wyboru krzywej
uziarnienia lub zawartosci wolnych przestrzeni, lub proporcji sktadnikéw, lub technologii
wytwarzania i woudowania.

1.4.4. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie
stopniowanym,

utozona i zageszczona.

1.4.4. Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami podanymi w

SST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogélne” p. 1.4. oraz w odpowiednich Polskich Normach.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Ogb6lne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”
punkt 1.5.

171



D — 04.07.01 Podbudowa z betonu asfaltowego

2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania

Ogblne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
DM.

00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

Poszczegblne rodzaje materiatdw powinny pochodzi¢ ze zrédet zatwierdzonych przez
Inzyniera. Nalezy

dazy¢ do zaopatrzenia sie w materialy z jednego zrédta. W przypadku zmiany
pochodzenia materiatu

nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowac skorygowang recepte.

2.2. Kruszywa - wg PN-EN 13043.
Tablica 1.Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do podbudowy z betonu asfaltowego

Wymagania wobec
kruszyw w zaleznosci od
Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu Metoda badan wedtug
KR3 - KR4
Uziarnienie, kategoria co Ge85/20 PN-EN 933-1
najmnie;j c ) )
Tolerancja uziarnienia,
odchylenia nie wieksze niz | Gaos175 PN-EN 933-1
wg kategorii
Zawarto$¢ pytow, kategoria ¢ PN-EN 933-1
nie wyzsza niz 2 ) )
Ksztatt kruszywa, kategoria Flao lub S PN-EN 933-1 lub PN-EN
nie wyzsza niz 301UD Sls0 933-4
Procentowa zawartosc
ziaren o] powierzchni
przekruszonej i famanej w | Csos3o PN-EN 933-5
kruszywie grubym,
kategoria nie nizsza niz
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Odporno$¢ kruszywa na
rozdrabnianie, badania na
kruszywie 0  wymiarze
10/14, kategoria nie wyzsza
niz

LA4o

PN-EN 1097-2 rozdziat 5

ch deklarowana przez | PN-EN 1097-6 rozdziat
Gestosc ziaren producenta 7,8 1ub 9

£ deklarowana przez
Gestos¢ nasypowa producenta PN-EN 1097-3
Nasigkliwos¢, kat ia ni - - i
W;l:;az al\;]vi(;:sc ategoria nie | Aot beklarowana EN EN 1097-6 zatgcznik
Mrozoodpornos¢ w 1%
NaCl, kategoria nie wyzsza || F2 PN-EN 1367-1
niz:
wZgorzel stoneczna” bazaltu | SBia PN-EN 1367-3
Sktad chemiczny ~ | gek
uproszczony opis | 9© darow?ny Pr2€Z | PN-EN 932-3
petrograficzny producenta
Grube zanieczyszczenia
lekkie; kategoria nie wyzsza | mipcO, 1 PN-EN 1744-1 p.14.2

niz:

Rozpad krzemianowy zuzla
wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem

wymagana odpornosc¢

PN-EN 1744-1 p.19.1

Rozpad zelazowy zuzla
wielkopiecowego

chtodzonego powietrzem

wymagana odpornosc¢

PN-EN 1744-1 p.19.2

Statos¢ objetosciowa
kruszywa z zuzla
stalowniczego,  kategoria

nie wyzsza niz:

Ve 5

PN-EN 1744-1 p.19.3
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Tablica 2. Wymagane wtasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggtym
uziarnieniu D<8mm do podbudowy z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszyw
w zaleznosci od kategorii
ruchu

Metoda badania wedtug

KR 3-KR 4
Uziarnienie, wymagana
kategoria: Gr85 PN-EN 933-1
Tolerancja uziarnienia
kruszywa drobnego i o
ciggtym uziarnieniu, | Grczo PN-EN 933-1
odchylenia nie wieksze niz
wg kategorii
Zawartosé pytow w
kruszywie drobnym, | f1o PN-EN 933-1
kategoria nie wyzsza niz
Jako$¢ pytéw, kategoria
wyzsza od: MBF10 PN-EN 933-9
Kanciastos¢ kruszywa
drobnego wg kategoria nie | EcsDeklarowana PN-EN 933-6, rozdziat 8

nizsza niz

Gestosé ziaren deklarowana przez | PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub
producenta 9

Grube  zanieczyszczenia

lekkie,  kategoria  nie | mipcO,1 PN-EN 1744-1 p.14.2

wyzsza niz:

Nasigkliwo$¢ kategoria nie
wyzsza niz:

WA24DekIarowana

PN-EN 1097-6,
zatgcznik B

Tablica 3. Wymagane wiasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu
D<8mm do podbudowy z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszyw

Metoda badania wedtug
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w zaleznosci od kategorii
ruchu

KR 3-KR4
Uziarnienie, wymagana ,
kategoria: Gr85 i Ga85 PN-EN 933-1
Tolerancja uziarnienia
kruszywa drobnego i o
ciggtym uziarnieniu, | Grezo PN-EN 933-1
odchylenia nie wieksze niz
wg kategorii
Zawartosé pytow w
kruszywie drobnym, | fis PN-EN 933-1
kategoria nie wyzsza niz
Jako$¢ pytéw, kategoria
wyZsza od: MBe10 PN-EN 933-9
Kanciasto$¢ kruszywa
drobnego wg kategoria nie | Ecs 30 PN-EN 933-6, rozdziat 8
nizsza niz
Gestosé ziaren deklarowana przez | PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub
producenta 9
Grube  zanieczyszczenia
lekkie,  kategoria  nie | mipcO,1 PN-EN 1744-1 p.14.2
wyzsza niz:

Nasigkliwos¢ kategoria nie
wyzsza niz:

WA24Deklarowana

PN-EN 1097-6,
rozdz. 7,8 lub 9

Tablica 4. Wymagane wtasciwosci kruszywa o ciggtym uziarnieniu do podbudowy z betonu

asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszyw
w zaleznosci od kategorii

Metoda badania wedtug
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ruchu
KR 3 - KR 4
g P K@I600NE 1 [ g1 PN-EN 933-9
Ksztatt kruszywa, kategoria Flao lub Sla PN-EN 933-3 lub PN-EN 933-

nie wyzsza niz:

4

Procentowa zawartosc
ziaren o] powierzchni
przekruszonej i tamanej,

kategoria nie nizsza niz:

Cdeklarowana

PN-EN 933-5

Odpornos¢ kruszywa na
rozdrabnianie, badadnie na
kruszywie o wymiarze

LA40 PN-EN 1097-2, rozdziat 5
10/14 kategoria nie wyzsza
niz:
PN-EN 1097-6,
Gestosc¢ ziaren deklarowana przez
producenta rozdz. 7,8 lub 9
Gestos¢ nasypowa deklarowana Prz82 1 PN-EN 1097-3
producenta
e e wedtug PN-EN 1097-6,
Nasigkliwos¢ WA24Deklarowana .
zatgcznik B;
Mrozoodporno$¢ kategoria
nie wyzsza niz: F4 PN-EN 1367-1,
,Zgorzel stoneczna" | SBLA PN-EN 1367-3
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bazaltu kategoria:

Sktad chemiczny -
uproszczony opis
petrograficzny

deklarowany
producenta

przez

PN-EN 932-3

Grube  zanieczyszczenia
lekkie, kategoria nie
wyzsza niz:

mcpcO,1

PN-EN 1744-1 p. 14.2

Rozpad krzemianowy
zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem

wymagana odpornos¢

PN-EN 1744-1 p. 19.1

Rozpad zelazowy zuzla
wielkopiecowego

chtodzonego powietrzem

wymagana odpornos¢

PN-EN 1744-1 p. 19.2

Statos¢ objetosci kruszywa
z zuzla stalowniczego
kategoria nie wyzsza niz:

V6,5

PN-EN 1744-1p.19.3

2.3 Wypelniacz

Tablica 5. Wymagane wtasciwosci wypetniacza do podbudowy z betonu asfaltowego

Wiasciwosci wypetniacza

Wymagania wobec kruszyw
w zaleznosci od kategorii
ruchu

Metoda badania wedtug

Kr3-KR4
T zgodne z tablicg 24 w PN- i i
Uziarnienie EN 13043 PN-EN 933-10
Jakos¢ pytu kategoria
_ _ y MBr10 PN-EN 933-9,
nie wyzsza niz:
Zawarto$¢ wody nie 1 Y%(m/m) PN-EN 1097-5,
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wyzsza niz:

deklarowana

przez

Gestosc ziaren PN-EN 1097-7
producenta

Wolne  przestrzenie w

suchym zageszczonym

. V2g/45 PN-EN 1097-4,

wypetniaczu wymagana

kategoria:

Przyrost temperatury

mieknienia wymagana | Arss8/25 PN-EN 13179-1

kategoria:

Rozpuszczalnosé w

wodzie kategoria  nie | WS1o PN-EN 1744-1

wyzsza niz:

Zawartos¢ CaCo0s w

wypetniaczu
CC70 PN-EN 196-21,

wapiennym kategoria nie
nizsza niz:

Zawartos¢  wodorotlenku

wapnia w

wypetniaczu  mieszanym, | Ka Deklarowane
wymagana

kategoria:

,Liczba asfaltowa"

wymagana kategoria:

BNDeklarowana

PN-EN 13179-2,

2.4 Asfalt
2.4.1. Asfalt

- dla kategorii ruchu KR 2, KR3, KR5 i KR6 - 50/70

spetniajgcy wymagania okreslone w PN-EN-12591:2002

Tablica 6. Wymagania dla asfaltu 50/70 wg PN-EN-12591:2002
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Wymagania
Lp. | Wiasciwosci Metoda badan
50/70
1 Penetracja w 25°C, 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura mieknienia, °C PN-EN 1427 46 — 54
3 | Temperatura zaptonu, nie mniej niz, °C PN-EN 2592 230
4 Za\{vgrtc_)fé,é sktadnikdéw rozpuszczalnych, nie PN-EN 12592
mniej niz, % m/m 99
5 | Zmiana masy po starzeniu, nie wiecej niz, PN-EN 12607-1
% m/m 0,5
6 Poz.olstgfra penetracja po starzeniu, nie PN-EN 1426
mniej niz, % 50
7 Ter.npergtura mieknienia po starzeniu, nie PN-EN 1427
mniej niz, °C 48
8 | Zawartos¢ parafiny, nie wiecej niz, % PN-EN 12606-1 | 2,2
9 Wzrostl tgmp_eratyry_ mieknienia  po PN-EN 1427
starzeniu, nie wiecej niz, °C 9
10 | Temperatura famliwosci, nie wiecej niz, °C | PN-EN 12593 -8

2.5. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowaé
Srodki poprawiajgce

adhezje. Srodek adhezyjny i jego iloé¢ powinny byé dostosowane do konkretnego zestawu
kruszywo —

lepiszcze. Ocene przyczepnosci nalezy okreslic na wybranej frakcji mieszanki mineralnej
wg PN-EN 12697-11, metoda C, kruszywo 8/11 jako podstawowe. Dopuszcza sie inne
wymiary w przypadku braku wymiaru podstawowego do tego badania. Przyczepno$c
lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢ co najmniej 80%.

Przy wyborze s$rodka adhezyjnego nalezy zwraca¢ uwage na jego termostabilnosc,
szczegdlnie jesli bedzie
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dozowany bezposrednio do zbiornika z asfaltem i przechowywany przez dtuzszy czas w
temperaturze powyzej 100°C. Temperatury produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych z
dodatkiem srodkéw adhezyjnych nie mogg by¢ wyzsze od zalecanych przez producenta.

2.6. Materialy do uszczelnienia krawedzi i potaczen

Do uszczelnienia krawedzi warstwy asfaltowej nalezy stosowac goracy asfalt drogowy. Do
uszczelnienia

potgczen technologicznych (ztgcza podtuzne i poprzeczne) nalezy stosowac emulsje
asfaltowg wg SST D-04.03.01, natomiast spoiny wykonuje sie z materiatow
termoplastycznych (tasmy).

2.7. Materiatly do skropienia podtoza

Do skropienia podtoza wykonanego z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
oraz dla skropienia miedzywarstwowego nalezy stosowa¢ materiaty podane w D.04.03.01

2.8. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatbw odpowiedzialny jest Wykonawca robo6t zgodnie z ustaleniami
okreslonymi w SST D.M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatbw do
wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego, aby zapewni¢ zapas materiatow
kruszywowych na co najmniej 2 tygodnie. Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza
musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci, potwierdzajgcg spetnienie wymagan
podanych w pkt. 2, o tresci wedtug Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 11
sierpnia 2004, wydang przez dostawce.

Wykonawca musi deklarowaé przydatnos¢ wszystkich materiatbw budowlanych
stosowanych do wykonania nawierzchni asfaltowej zgodnie z ZKP (Zaktadowa Kontrola
Produkcji).

W wypadku zmiany rodzaju i wtadciwosci materiatbw budowlanych nalezy ponownie
wykazac ich przydatnos$¢ do przewidywanego celu.

2.9. Sktadowanie materiatow

2.9.1. Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami
kruszywa.

2.9.2. Sktadowanie wypetniacza
Wypetniacz nalezy sktadowac w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aeracji.
2.9.3. Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja i uzyte do ich
wykonania materiaty wykluczajg mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki
powinny by¢ wyposazone w automatycznie sterowane urzgdzenia grzewcze -
olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza sie ogrzewania asfaltu otwartym
ogniem. Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadac
automatyczny system grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatury z
tolerancjag + 50C oraz posiada¢ uktad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotne;j
powinien znajdowac sie w zbiorniku ponizej zwierciadta gorgcego asfaltu.
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W zbiorniku magazynowym temperatura asfaltu nie moze przekroczyc:

- dla asfaltu 35/50 — 190°C

- dla asfaltu 50/70 — 180°C.

2.9.4. Sktadowanie emuls;ji

Warunki przechowywania emulsji nie mogg powodowac utraty jej cech i obnizenia
jakosci.

Przechowywanie i transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt. 3.

Przed przystgpieniem do wykonania robot Inzynier sprawdzi zgodnos¢ przedstawionej
przez Wykonawce propozycji sprzetowej z wymaganiami SST.

3.1. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ produkowana w wytworni (otaczarce) o
mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, sterowanej komputerem, wyposazonej w izolowany
termicznie silos gotowej mieszanki o pojemnosci nie mniejszej niz potowa wydajnosci
godzinowej. Wydajnos$¢ otaczarni powinna by¢ dostosowana do wielkosci rob6t. Na WMA
musi by¢ wdrozony certyfikowany system ZKP, zgodnie z wymaganiami PN-EN 13108-21.

Dozowanie skfadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe. Odchyiki
masy dozowanych sktadnikéw (w stosunku do masy poszczegdblnych sktadnikéw zarobu)
nie powinny by¢ wieksze od + 2 %.

Wytwoérnia Mas Asfaltowych powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

3.2. Sprzet do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej
Uktadanie mieszanki powinno odbywaé sie mozliwie najwiekszg szerokoscig, przy uzyciu
mechanicznej ukfadarki do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej typu
zageszczanego, lub zespotem ukfadarek pracujgcych réwnolegle z przesunieciem

roboczym umozliwiajgcym utozenie stykajgcych sie warstw asfaltowych na goraco
posiadajgcej nastepujgce urzadzenia:

automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong
niweletg i pochyleniem poprzecznym,

ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia mieszanki,
urzgdzenia do podgrzewania ptyty wibracyjnej.
3.3. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej
Nalezy stosowaé, wtadciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe

wibracyjne gtadkie $rednie i ciezkie, ogumione ciezkie o regulowanym cisnieniu w
oponach.

Wykonawca zaproponuje ilos¢ i rodzaj sprzetu zageszczajgcego, a jego skutecznosc
zostanie potwierdzona na odcinku prébnym. Kazda zmiana ilosci badz rodzaju sprzetu
zageszczajgcego wymaga odcinka prébnego.
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3.4. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne. Zaleca sie
uzycie urzadzehn dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢é wykonana z
twardych elementdéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiada¢ miekkie elementy czyszczgce i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie
szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajace.

Sprzet pomocniczy:
« sprezarki,
« zbiorniki z woda,
« szczotki reczne.
3.5. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywacC skrapiarke lepiszcza wyposazong
dodatkowo w lance do recznego spryskiwania. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w

urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie
nastepujgcych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,
 cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkfadanie lepiszcza z tolerancjg 10 % od ilosci
zatozone;.

W miejscach trudnodostepnych nalezy stosowa¢ koncowke (lance) potaczong ze
skrapiarkg do recznego skropienia.

4. TRANSPORT

Ogb6lne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt. 4.

4.1. Transport kruszywa
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

4.2. Transport wypetniacza
Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢é w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatow sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. W czasie transportu oraz

przetadunku wypetniacz nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem.
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4.3. Transport asfaltu

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje
umozliwiajgce podtgczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wtasne
urzgdzenia grzewcze.

4.4. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o duzej
tadownosci, wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu.
Zaleca sie stosowanie samochoddéw termoséw. Powierzchnie skrzyn tadunkowych
stosowanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzenia tych powierzchni
mozna uzy¢ tylko $rodki niewptywajgce szkodliwie na mieszanki mineralno-asfaltowe.

Czas i warunki transportu powinny by¢ takie, aby mieszanka wytadowywana do kosza
uktadarki posiadata temperature nie nizszg niz minimalna temperatura wbudowywania.
Czas transportu mieszanki, liczony od zatadunku do roztadunku, powinien zagwarantowac
spetnienie warunku zachowania temperatury wbudowania podanej w pkt. 5.2. oraz nie
przekracza¢ 2 godzin z zachowaniem min. temperatury wbudowania i zageszczenia. W
wytadowywane] do kosza uktadarki mieszance nie powinny znajdowacé sie grubsze
zbrylenia (nadmiernie wystudzonej) mieszanki.

4.5. Transport emulsiji

Transport emulsji powinien odbywacé sie w cysternach samochodowych.

Dopuszcza sie stosowanie beczek Ilub innych pojemnikow stalowych. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny byé przedzielone przegrodami, dzielgcymi je
na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje
umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek
innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt
5.

5.1. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty
Przed przystgpieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca opracuje
recepte dla mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi jg Inzynierowi do akceptacji.
Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
« doborze sktadnikow mieszanki,
- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

« okresleniu wiasciwosci mieszanki i porownaniu uzyskanych wynikow z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w obszarze wyznaczonym
przez krzywe graniczne.
a) drogi o kategorii ruchu KR 3 - KR 4

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do wykonania podbudowy
z betonu asfaltowego dla projektowanych drog o kategorii ruchu KR 3 - KR 4 oraz
minimalng zawartos¢ asfaltu podano w tablicy 7.
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Tablica 7. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej oraz minimalna
zawartosc

asfaltu — podbudowa drég o kategorii ruchu KR 3 - KR 4

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosc¢ AC2OP

KR 3 - KR 4
Wymiar sita #, [mm] od do
45 - -
31,5 - -
22,4 100 -
16 90 100
11,2 70 92
8 50 85
2 25 50
0,13 5 13
0,06 4 10
Zawartos$¢ lepiszcza, minimum Bmina 2

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
wykonanych wg metody Marshalla.

Zaprojektowana mieszanka betonu asfaltowego AC dla drég o kategorii ruchu KR3 - KR4
powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 8 Ip.
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Wykonana podbudowa z betonu asfaltowego dla drég o kategorii ruchu KR3 - KR4
powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 8

Tablica 8. Wymagania wobec mieszanki AC i wykonanej z niej podbudowy dla drég o
ruchu KR3 - KR4

Warunki AC 22 P
Wiasciwosc¢ zageszozania | \1q164a warunki badania

wg  PN-EN KR3 - KR4

13108-20

C.1.2,

56 ubijanie, Vmina,
Zawartosc_ wolnych | PN-EN 12697-8, p.4 min4,0
przestrzeni 2 X 50 Vmax7,0

uderzen

o C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda B
é)dfpornos_ct e Na | watowanie, w powietrzu, PN-EN 13108- WTSaR 10

eformacje trwate Pas-P10o 20, D.1.6, 60°C, 10 000 cykli PRDAIRDeklarowane
C'T.'1 , PN-EN 12697-12,
Odporno$é na dziatanie | ubijanie, przechowywanie w 40°C z ITSR
. . . 70
wody 2 X 35 || jednym cyklem zamrazania,
uderzen badanie w 25°C

3) Grubosé ptyty: AC22 60 mm

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywac sie w oparciu o recepte
zatwierdzong przez Inzyniera. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowaé w
otaczarce, zapewniajgcej prawidtowe dozowanie skfadnikow, ich wysuszenie i
wymieszanie oraz zachowanie temperatury skfadnikédw i gotowej mieszanki mineralno-
asfaltowej. Sposdb i czas mieszania sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny
zapewni¢ rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem.

Sposob dozowania $rodka adhezyjnego powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
System dozowania $rodkow adhezyjnych powinien zapewni¢ jednorodno$¢ dozowania.
Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco nie
powinny istotnie wptywac na skutecznos¢ dziatania tych srodkéw.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypetniacza uzyskata wtasciwg temperature. Maksymalna temperatura goracego
kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 300 C od maksymalnej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowe;.

185




D — 04.07.01 Podbudowa z betonu asfaltowego

Temperatura mieszanki powinna wynosic:
- z asfaltem 50/70 145,1800C

Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po
wytworzeniu.

Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce
wbudowania.

Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawié
deklaracje zgodnosci.

Deklaracja powinna zawierac:

- nazwe i adres producenta oraz miejsce produkcji,opis wyrobu (typ, oznaczenie,
zastosowanie, itp.)

- warunki, ktérym odpowiada wyrdb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz
obowigzujacych norm,

- szczegblne warunki stosowania,
- numer dotgczonego certyfikatu Zakltadowej Kontroli Produkcji

- nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu
producenta.

Wykonawca ma obowigzek informowa¢ Nadzér o aktualnym PPZ (Produkcyjny Poziom
Zgodnosci) osigganym przez WMA w danym tygodniu.

5.3. Préba technologiczna
Ustalony sktad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien, przed ostatecznym
zastosowaniem, zosta¢ sprawdzony w warunkach budowy poprzez wykonanie préby

technologicznej. Proba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z receptg laboratoryjna.

5.4. Odcinek prébny
Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robét Wykonawca wykona odcinek prébny w
celu:
a) okreslenia technologii wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej
b) sprawdzenia, czy uzyty sprzet jest wtasciwy,
c) okreslenia wymaganej ilos¢ emulsji do skropienia podtoza,

d) okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem,
koniecznej do

uzyskania wymaganej warstwy,
e) zbadania parametrow mieszanki, zwtaszcza zawartosci wolnych przestrzeni,

f) okreslenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia
warstwy,

g) wykonania ztgczy poprzecznych i podtuznych.

Odcinek probny powinien byé zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem.
Dtugos¢ odcinka probnego nie mniej niz 100m.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatbw oraz sprzetu, jakie
zamierza stosowac do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego.
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Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przez Inzyniera
wynikow z odcinka prébnego i ustalonej technologii zageszczania.

5.5. Warunki atmosferyczne

Podbudowa z betonu asfaltowego moze by¢é wykonywana, gdy temperatura otoczenia jest
nie nizsza niz +50C dla warstwy o grubosci >8cm i +100C dla warstwy o grubosci <8cm.
Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie w okresach
rownomiernie roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej. Nie
dopuszcza sie uktadania z mieszanki na mokrym podtozu oraz silnym wietrze (V=16m/s).

5.6. Przygotowanie podtoza

Rzedne wysokosciowe podfoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jg
ograniczajgcych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i Dz.U. Nr 43. Z podtoza
powinien by¢ zapewniony odptyw wody.

Podtoze pod warstwe z betonu asfaltowego powinno by¢é oczyszczone. Na podtozu nie
moze by¢ sniegu lub lodu. Nie wolno wbudowywa¢ betonu asfaltowego, gdy na podtozu
tworzy sie zamkniety film wodny.

Skropienie warstwy moze rozpoczac sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Skropienie nalezy wykonaé¢ z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody. W
przypadku stosowania rozktadarki wyposazonej w rampe skrapiajacg dopuszcza sie
skropienie emulsjg asfaltowg bezposrednio przed wykonaniem podbudowy z betonu
asfaltowego.

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna by¢ zgodna z temperaturg zalecang
przez Producenta.

Skropienie powinno by¢ réwnomierne wykonane w ilosci podanej w SST D.04.03.01

Skropiona emulsjg asfaltowg warstwa powinna byé pozostawiona bez jakiegokolwiek
ruchu na okres niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko
niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

Powierzchnie kraweznikow, wiazdw, wpustoéw i tym podobnych urzgdzen, przylegajace do
uktadanej mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ pokryte tasma asfaltowg

Przed przystgpieniem do ukfadania warstwy podbudowy z AC, dla zabezpieczenia przed
uszkodzeniami krawedzi warstw nizej lezacych, pobocza ziemne powinny by¢é wykonane
(z nalezytym zageszczeniem) do poziomu poprzedniej warstwy podbudowy.

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy podbudowy z betonu
asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é dowozona na budowe w zaleznosci od
postepu robot.

Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona
przed ostygnieciem.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana zgodnie z przyjeta
technologig. Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg
wyposazong w uktad z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymaniem
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niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowg. Uktadarka powinna poruszaé sie ze stata
predkoscig i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na kolejny samochéd z
gorgcg mieszankg). W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie
wbudowywanie reczne.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od temperatury minimalnej
podanej w pkt. 5.2.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac¢ sie zgodnie ze schematem przej$¢ walca
ustalonym na odcinku prébnym. Temperatura konca efektywnego zageszczania mieszanki
z asfaltem 35/50 nie moze by¢ nizsza od 1200C. Temperatura koncowego efektywnego
zageszczania mieszanki z asfaltem 50/70 nie moze by¢ nizsza niz 1150C.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczg¢ od krawedzi nawierzchni ku srodkowi. Wyniki
badan zageszczenia wykonanej warstwy oraz wolnej przestrzeni, powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w tablicy 8, tablicy 9 punkt 4+5 lub 11 punkt 5+6 w zalezno$ci od
obcigzenia ruchem.

Dla podbudowy uktadanej w dwéch warstwach wykonaé skropienie miedzywarstwowe. Do
wykonania skropienia miedzywarstwowego nalezy stosowa¢ emulsje asfaltowg kationowag
szybkorozpadowg wykonane w ilosci podanejw SST D.04.03.01.

Ztacza w podbudowie powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
osi drogi.

W przypadku rozktadania mieszanki catg szerokoscig warstwy, zigcza poprzeczne,
wynikajgce z dziennej dziatki roboczej powinny by¢ rowno obciete, pokryte materiatem wg
pkt. 2.3 i zabezpieczone listwg przed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potowg warstwy, wystepujgce dodatkowo zigcza
podtuzne nalezy zabezpieczy¢ w sposéb podany dla ztgcza poprzecznego.

Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystgpienia przerw w rozktadaniu pasa warstwy na
czas, po ktérym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy sie poza
dopuszczalng granice. Przed przystgpieniem do wykonywania kolejnej dziatki roboczej
nalezy usungé utozony poprzednio odcinek na diugosci do 3m i petnej grubosci. Na tak
powstatg krawedz nanies¢ lepiszcze lub inny materiat do ztgcz, w ilosci co najmniej 50g na
1cm grubos$ci warstwy na 1m krawedzi(w ilosci zapewniajgcej szczelne potgczenie).

5.8. Wykonanie bocznych krawedzi asfaltowych warstw konstrukciji
nawierzchni

Krawedzie warstw asfaltowych, nieograniczonych kraweznikiem, Sciekiem, itp., nalezy
wykona¢ w formie skarp o nachyleniu 1:1. Nalezy zastosowa¢ odpowiednie urzgdzenia
techniczne, takie jak np. formujgca prowadnica skosnych krawedzi ukfadarki oraz
krawedziowe watki dociskowe zamontowane na walcu dopasowane do grubosci
wbudowywanej warstwy.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy
uszczelni¢ krawedz wyzej potozong, a strefie zmiany przechytki — obie krawedzie. Nizej
potozona krawedzi (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna zosta¢ nieuszczelniona.

Powierzchnie boczne warstw asfaltowych nalezy uszczelni¢ gorgcym asfaltem w ilosci ok.
4kg/m2.

Nanoszenie lepiszcza musi by¢é dokonane odpowiednio wczesnie, gdy krawedzie nie sg
zabrudzone. Jezeli wbudowanie warstwy lezagcej powyzej nie jest prowadzone
bezposrednio po wykonaniu warstwy wczes$niejszej, to nalezy rowniez uwzglednié
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uszczelnienie powierzchni styku, przylegajgcej do krawedzi na szerokosci co najmniej
10cm dla kazdej warstwy poprzez posmarowanie gorgcym asfaltem w ilosci ok. 1,5kg/m2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
punkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE
lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate
techniczna, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

- wykona¢ wtasne badania wiasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone przez Inzyniera,

« sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptaciji.

6.2. Badania w czasie robot zaktadowa kontrola produkciji

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania i dostarczaé
kopie raportéw Inzynierowi. Badania Wykonawca powinien wykonywac z czestotliwoscig
gwarantujgcg zachowanie wymagan jakosci robot.

Tablica 9.Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej przedstawiono ponizej.

L Czestotliwos¢ badan
P Wryszczegolmenie badan Prowadzonych przez
laboratorium Wykonawcy
1 Wilasciwosci kruszywa Tabl. 3 PN-EN 13108-21
2 Wihasctwosc: wypelniacza Tabl 4 PN-EN 13108-21
3 Wilasciwosct asfaltu Tabl. 5 PN-EN 13108-21
4 Mieszanka mineralno-asfaltowa Tabl. 8 PN-EN 13108-21
5 Gamw:{_mmﬁzmaka mineralno- Tabl A3 PN-EN 13108.21
asfaltowa
6 Badama dodatkowe Tabl. D1 PN-EN 13108-21

Powinna by¢ stosowana metoda pojedynczych wynikow.
6.2.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw,
a przed podaniem asfaltu. Uziarnienie powinno by¢ zgodne z zaprojektowanym w recepcie
laboratoryjnej.
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6.2.3. Okreslenie produkcyjnego poziomu zgodnosci wytworni

Tablica 10. Odchylenia w % wartosci bezwzglednej stosowane do oceny zgodnosci
produkciji

Pojedyncze probki
Odchvleme od zalozonego skladu
Lp. Przechodzi przez sita (A3.2)

Mieszanki gruboziamiste

1 D 9+5

N D/2 lub sito charaktervstyczne

2 +9
kruszywa grubego

3 2 mm +7

4 Sito charakterystyezne kruszyvwa 15
drobnego i

5 0.063 mm +3
Zawartosc ToZpuszczonego

[\ . =0.6
lepiszcza

* Do wymaganego 100% przesiewn przez sito 1.4D nalezy stosowac
odchylenia -2%

© Sito D/2 nie jest odpowiednie do wszystkich mieszanek. Alternatywnie, dla
kazdego wyrobu mozna wskazac roznmar oczka sita, w normie wyrobu, ktore
jest szczegolme 1stotne dla scharakteryzowania mateniaho

6.3 Dopuszczalne odchytki

6.3.1 Lepiszcza i uziarnienie
Najwyzsza temperatura mieknienia wyekstrahowanego asfaltu 630C

Tablica 11. Dopuszczalne odchytki dotyczgce pojedynczego wyniku badania i sredniej
arytmetycznej wynikow badan zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego, [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikow
mineralno-asfaltowe; badan

1 =20

Mieszanki =

drobnoziamiste +3.0 =15

Tablica 12. Dopuszczalne odchytki dotyczgce pojedynczego wyniku badania i $redniej
arytmetycznej wynikow badan zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, [%(m/m)]

Tablica 13. Dopuszczalne odchytki dotyczgce pojedynczego wyniku badania i $redniej
arytmetycznej wynikow badan zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,125 mm [%(m/m)]
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Rodza) nueszanki

mineralno- 1 =20
AC1AC
drobnoziam +4 +70

1ste

Tablica 14. Dopuszczalne odchytki dotyczgce pojedynczego wyniku badania i sredniej
arytmetycznej wynikow badan zawartosci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do
2 mm, [Yo(m/m)]

Rodza) mieszanki Liczba wynikéw badan
mineralno-asfaltowe
1 =20
ACP ACTW. AC +8 +=3.0

Tablica 15. Dopuszczalne odchytki dotyczgce pojedynczego wyniku badania i sredniej
arytmetycznej wynikow badan zawartosci ziaren <11mm, [Y%(m/m)]

Rodza) mieszanki Liczba wynikow badan
nuneralno-astaltowe)
1 2 od3dod |[od5do8 |od9do 19 =20
Mieszanki 845 | -6.7+47 |-58+45 | -5.1+43 | 44+41 | =40
drobnoziarmiste

6.3.2. Grubosci warstwy dla wielu oznaczeh nie moze by¢ mniejsza od 90%
projektowane;j.

Pojedyncze oznaczenie grubosci nie moze by¢ mniejsze 85% projektowane;.

6.3.3. Wymagania dotyczace zageszczenia

Wykonawca zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonanej warstwy nawierzchni.
Wykonuje sie to poprzez wyciecie prébki z gotowej nawierzchni po jej zageszczeniu i
ostygnieciu. Do wyciecia prébek powinno sie uzywaé mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina
cylindryczne probki w stanie nienaruszonym. Wskaznik zageszczenia oblicza sie przez
poréwnanie gestosci strukturalnej probki wycietej z nawierzchni do gestosci strukturalnej
Sredniej wzorcowej probki zageszczonej wg metody Marshalla i wyraza sie w procentach.
Wymagany wskaznik zageszczenia wynosi dla warstwy $cieralnej 98 %.

6.3.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg £ 0,5 %.

Dopuszcza sie miejscowe zwiekszenie tolerancji przechytek z uwagi na istniejgce
uwarunkowania.

6.3.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg, z
tolerancjg £1 cm
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6.4. Czestotliwos¢ oraz zakres badan Wykonawcy
6.4.1 Pomiar temperatury powietrza — kazdego dnia w momencie rozpoczecia uktadania i
najnizsza w ciggu 24 h przed rozpoczeciem uktadania.

6.4.2. Pomiar temperatury mieszanki mineralno — asfaltowej - kazdy pojazd po
wytadowaniu do uktadarki.

6.4.3. Ocenia wizualna mieszanki mineralno — asfaltowej - kazdy pojazd po wytadowaniu
do uktadarki.

6.4.4. Pomiar grubosci — 08 i krawedzie co 25m.

6.4.5. Pomiar pochylenia poprzecznego co 100m i punkty gtéwne

6.4.6. Os w planie — punkty gtéwne i na prostych co 500m .

6.4.7. Ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy — cata powierzchnia.

6.4.8. Ocena wizualna jakosci ztgcz, spoin i krawedzi — cata dtugos¢ ztgcz, spoin i
krawedzi.

6.4.9. Rzedne wysokosciowe — 0$ i krawedzie co 20m, a na krzywych co 10m.
6.4.10. Szerokos$¢ — co 100m .
6.4.11. Réwnos$¢ podiuzna i poprzeczna warstwy Scieralnej

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy Scieralnej nalezy stosowaé metode rownowazna
uzycia taty i klina.

Nierébwnosci warstwy Scieralnej drog klasy L i D mierzone fata i klinem lub metodg
rownowazng nie powinny przekracza¢ 6 mm (nierdwnosci podtuzne) i 9 mm (nieréwnosci
poprzeczne).

Wymagania dotyczgce réwnosci j powinny by¢ spetnione w trakcie wykonywania robot i po
ich zakonczeniu.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego odchylenia réwnosci podtuznej nie powinny byé
wigksze niz 8mm.

6.5. Na zadanie Zamawiajgcego Wykonawca przekazuje probki uzytych wyrobéw zgodnie
z WT-2.

6.5. Badania kontrolne winny by¢ wykonane przez placéwke wyznaczong przez

Zamawiajgcego. W razie nie wyznaczenia takiej placoéwki badania kontrolne przeprowadza
Wykonawca.

Rodzaj i zakres badan:
Mieszanka mineralno-asfaltowa
« Uuziarnienie

- zawartosc lepiszcza
- temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego
« gestosc¢ i zawartos¢ wolnych przestrzeni probki

Warstwa asfaltowa
- wskaznik zageszczenia 1 pomiar na 1000m2 warstwy
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spadki poprzeczne

réwnos¢ podtuzna i poprzeczna
grubosc¢

zawartos¢ wolnych przestrzeni

wiasciwosci przeciwposlizgowe (jezeli klasa Z lub wyzsza) 1 pomiar na 1000m2
warstwy
Pomiar grubos$ci rdzenia - 1 pomiar na 100m kazdego pasa.

Jezeli srednia arytmetyczna wszystkich pomiaréw grubosci w ramach badan kontrolnych
bedzie mniejsza od 85%projektowanej grubosci, to cena m2 warstwy zostanie obnizona
proporcjonalnie do zmniejszenia wobec wielkosci projektowanej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogblne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania
0gélne” pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy podbudowy z

betonu asfaltowego o okreslonej grubosci, przyjmujgc szerokos¢ goérnej powierzchni
podbudowy niezaleznie od ilosci warstw.

Szerokos¢ gornej powierzchni warstwy jest okreslona z wytgczeniem skoséw krawedzi i
brzegow, dla ktérych wykonania oszacowanie ilosci materiatu nalezy do Wykonawcy.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd6lne”, punkt 8.
Odbiér robdt zgodnie z WT 2 rozdziat 9.

Dokonujgc odbioru robét ocenia ich jako$¢ na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikdéw badan i pomiaréw oraz wnikliwej ocenie wizualnej wykonanych robot.

Jezeli wedtug oceny odbierajacego, wykonane roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu robdét nie sg gotowe do odbioru, odbierajgcy w
porozumieniu z Wykonawcg wyznacza ponowny termin odbioru.

Podstawowym dokumentem dokonania odbioru jest protokot.

Wszystkie uzgodnione roboty poprawkowe i uzupetniajgce powinny by¢ spisane i
potwierdzone przez obie strony.

8.1. Sposdb odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowag, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 niniejszej
SST daty wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnosci, cho¢ jednego elementu robdét z wymaganiami Ilub
przekroczenia wartosci dopuszczalnych w badaniach, to roboty uznaje sie za niezgodne z
Dokumentacjg Projektowg i obarczone wada.
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Wady wykryte na etapie robét ulegajgcych zakryciu, powinny byé poprawiane przez
Wykonawce przed ich zakryciem.

Natomiast wady ktére sg dokumentowane na etapie badan kontrolnych lub oceny
wizualnej do odbioru koncowego, bedg klasyfikowane przez komisje pod katem, jaki moze
by¢ ich wplyw na: trwatos¢, bezpieczenstwo, estetyke odbieranego zadania
inwestycyjnego. Ocena wptywu wad na wymienione czynniki, pozwoli podjg¢ Komisji
odpowiednie decyzje obcigzajgce Wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdblne” pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania podbudowy uwzglednia:
sktadniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00, pkt. 9.1.;
prace pomiarowe,
roboty przygotowawcze,
opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowe;,
zakup materiatéw,

wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego wraz z wykonaniem
niezbednych badan laboratoryjnych, pomiaréw i sprawdzen,

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce
wbudowania,

ochrona mieszanki w czasie transportu oraz podczas oczekiwania na roztadunek;

zabezpieczenie, zastoniecie i odstoniecie kraweznikow, studzienek, kratek wpustdéw
deszczowych, itp.

oczyszczenie i skropienie podtoza pod wykonanie podbudowy,

roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

skropienie miedzywarstwowe dla podbudowy uktadanej w dwoch warstwach,
roztozenie i zageszczenie nastepnej warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej,
wykonanie spoin, potgczen i szczelin zgodnie z SST,

uformowanie i uszczelnienie krawedzi bocznych zgodnie z SST,
przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST,
naprawa nawierzchni po pobraniu prébek i wykonaniu badan,

koszt utrzymania czystosci na przylegajgcych drogach lub terenie budowy.
wykonanie inwentaryzacji geodezyjne;.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy

PN-EN 196-6 Metody badania cementu — Oznaczanie stopnia zmielenia

PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkdéw, dwutlenku
wegla i alkaliow w cemencie

PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 932-5 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Wyposazenie
podstawowe i wzorcowanie

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren
za pomocg wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania
kruszyw grubych

PN-EN 933-6 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci
drobnych czastek — Badania btekitem metylenowym

PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wifasciwosci kruszyw — Czes¢ 10: Ocena
zawartosci drobnych czastek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtadciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabianie

PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesc 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesc 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesc 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci
PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesc 7:

Oznaczanie gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna

PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikdéw atmosferycznych — Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania
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PN-EN 1367-5 Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikdéw atmosferycznych — Czes¢ 5: Oznaczanie odpornosci na szok termiczny

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie — Metody badan — Cze$¢ 1: Dozowanie i
poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych
PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 1: Zawartos$¢ lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-EN 12697-3 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka obrotowa

PN-EN 12697-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu — Kolumna do destylacji frakcyjne;j

PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 5: Oznaczanie gestosci

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg
hydrostatyczng

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 10: Zageszczalnosé

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metoda badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i
asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-14 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 14: Zawartosé wody

PN-EN 12697-17 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 17: Ubytek ziaren

PN-EN 12697-19 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 19: Przepuszczalnos¢ probek

PN-EN 12697-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 20: Penetracja probek szesciennych lub Marshalla

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie
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PN-EN 12697-24 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 24: Odpornos$¢ na zmeczenie

PN-EN 12697-26 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$c¢ 26: Sztywnosé

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesé 28: Przygotowanie prébek do oznaczania zawartosci
lepiszcza, zawartosci wody i uziarnienia

PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metoda badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 29: Pomiar probki z zageszczonej mieszanki mineralno-
asfaltowej

PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych przez ubijanie

PN-EN 12697-34 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 34: Badanie Marshalla

PN-EN 12697-35 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

PN-EN 12697-38 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja

PN-EN 12697-39 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 39: Oznaczanie zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego
metodg spalania

PN-EN 12697-41 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 41: Odpornos¢ na ptyny przeciwgotoledziowe

PN-EN 12697-42 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesc¢ 42: Zawarto$¢ zanieczyszczen w destrukcie asfaltowym

PN-EN 130-43 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalenh
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czes¢ 1: Beton asfaltowy

PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes¢ 21: Zaktadowa
Kontrola Produkgiji

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cze$¢ 1: Badanie metodg pierscienia delta i kuli

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Czesc¢ 2: Liczba bitumiczna

PN-EN 14188-1 Wypetniacze ztgczy i zalewy — Czes¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco
PN-EN 14188-2 Wypetniacze szczelin i zalewy — Czes¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

PN-ISO 565 Sita kontrolne — Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka
perforowana elektrochemicznie — Wymiary nominalne oczek

PN-B-06714-22 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie przyczepnosci bitumoéw.

197



D — 04.07.01 Podbudowa z betonu asfaltowego

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
10.2. Inne dokumenty

Wymagania techniczne - Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych. WT-3

Emulsje asfaltowe 2009

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz.U. Nr 43 z
dnia 14 maja 1999r.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym. Dz. U. Nr 198, poz. 2041.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych.

Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Ema-99, zeszyt IBDiM nr 60,
Warszawa 1999r.

WT-1 Kruszywa 2008, Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach publicznych.

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008, Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych.
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